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KRATOS:-CAS

BALANCAS ELETRONICAS

| - ESPECIFICAGAO TECNICA:

Previsto para executar processo de enchimento dos Big-Bags por peso, com acionamento
manual ou totalmente automatico.

Pesagem por sistema de suspensao:

- Com quatro pistdes pneumaticos com curso de 1000mm, instalados em estrutura na
parte superior do equipamento, que executam o levantamento do Big-Bag.
- Quatro células de carga Kratos-Cas blindadas (IP-67), interligadas em caixa de jungéo
que transmitem o peso ao indicador digital controlador de processo que gerencia o
sistema.

Valvula de gaveta: acionada pneumaticamente, controla a descida do produto para ser
pesado, comandada pelo indicador digital controlador de processo.

Torre de sustentagao: de todo o sistema, construida de tubos, montada sobre rodas, que
permite grande facilidade de movimentagado do sistema de pesagem de uma boca de
descarga para outra.

Mesa vibratéria: base inferior, para apoio do pallet, equipada com sistema vibratério
para compactagéo do Big-Bags na fase final do enchimento (1,2 x 1,2m e altura 100mm)
Grampos _mecanicos: para fixacdo da boca do liner dentro do Big-Bag (4 pegas - uma
para cada lado do Bag)

Indicador Digital controlador de processo: KRATOS CAS MODELO GSE-350 possui
seguintes caracteristicas:

- Escala de leitura: 100.000 divisdes externas

- Conversor AD 20 BIT — 1milhdo de divisbes internas

- Erro méaximo do processo 0,1% de capacidade

- Alimentagéo 90 - 250 Vca

- Saida RS-232 bidirecional com 11 protocolos programaveis

- Display LED com 22mm de altura e 6 digitos ou de LCD com 25,4 mm de altura

- Permite programar envasamentos ou ensacamentos

- Permite programar cortes por perda de peso

Possui PREACT LEARN MODE: Sistema de controle do peso final no valor pré-
ajustado permitindo manter a tolerancia necessaria, utilizando sempre média das
ultimas 5 pesagens para fazer auto-correcao do peso final. Isto garante a precisao ao
longo do tempo do processo de ensacamento dentro das tolerancias especificadas,
independente de variaveis de vazéo, densidade e umidade dos produtos em processo.

Il - DESCRIGAO DO PROCESSO DE ENCHIMENTO:
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Inicio de operacéo: pistdes abaixados

O Bag é colocado nos ganchos manualmente na altura das maos do operador

Um pallet é colocado sobre a superficie da mesa vibratéria

Elevacao do Bag pelos cilindros pneumaticos para posigéo de enchimento

Inicio do processo de enchimento (com controlador ja programado):

a) Aciona “START’ com taragem automatica

b) Inicio da descarga

c¢) Para o enchimento em 60% (programavel) da carga final (automaticamente)

d) Desce o Bag até apoiar na mesa vibratoria (até alivio do peso)

e) Vibra por tempo pré-determinado (segundos) (programavel)

f) Volta a posicao de enchimento

g) Continua descarga até fechamento final com acao do “PreAct Learn Mode” em
operacgao

h) Desce Bag pronto para fechar e retirar do sistema que esta pronto para nova operagao
(Um s6 operador para todo o processo).
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